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(57) Abstract 

In a non-returnable pressure vessel there is a combined filler and extractor valve 
comprising a valve body (11) fitted to move in a drilling of a valve housing (8) and 
pressed by a spring against a valve seat, which can be lifted off its seat both during fill- g 
ing and extraction. In addition, the valve comprises a second valve body (22) which is 
held off its valve seat (16) before the first filling of the vessel by a barrier (17, 18) w*ich 
can be overcome and will allow fluid through. After the vessel has been filled, the sec- 
ond valve body (22) is pushed beyond the barrier (17) and with its valve seat (16) forms 
a dack valve which prevents the vessel (1) from being refilled. In order to produce the 
valve more economically, the valve housing (8) is made of plastic in one piece with a 
first drilling (10) to take the first valve body and a second drilling (15) to take the sec- 
ond (22). The end of the first drilling (10) opposite the first valve seat (9) has a radially 
inwardly-directed shoulder (14) in. one piece with the housing on which there are projec- 
tions (18) made of plastic in one piece with the valve housing and projecting radially in- 
waixis into the circular base plan of the second drilling (15). The first valve body (1 1) is 
supported on the shoulder (14) via a helical spring (13), while the projections (18) form 
the barrier for the second valve body (22). 
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(57) ZnsammeiifassDng Bei einem Einweg-Druckbeh alter ist ein kombiniertes FfiU- und Entnahmeventil vorgesehen, das ei- 
nen in einer Bohrung eines Ventilgehfiuses (8) verschiebbar gefuhiten und duich Federkraft gegen einen Ventilsitz gedrudcten 
VentilkQrper (1 1) umfaBt, der sowohl beim FfiUen als auch bei der Entnahme von seinem Ventilsitz abhebbar ist. Ferner umfaBt 
das Ventil einen zweiten Ventilkdrper (22), der vor dem ersten BefOUen des Behaiters durch eine uberwindbare und fluiddurchlSs- 
sige Sperre (17, 18) von seinem Ventilsitz (16) beabstandet ist Nach dem Befullen des Behalters wild der zweite Ventilkdiper (22) 
aber die Sperre (17) hinaus gedrOckt und bildet mit seinem Ventilsitz (16) ein Rfickschlagventil, das ein emcutes Befallen des Be- 
halters (I) verhindert Um das Ventil kostenganstiger herstellen zu konnen, ist das VentHgehSuse (8) einstOckig mit einer ersten 
Bohrung (10) zur Aufnahme des ersten Ventilkdrpers und einer zweiten Bohrung (15) zur Aufnahme des zweiten Ventilkorpers 
(22) aus Kunststoff ausgebildet Die erste Bohrung (10) weist auf dem dem ersten Ventilsitz (9) gegenttberliegenden Ende einen 
radial nach innen weisenden, einstOckig mit dem Gehause ausgebildeten Absatz (14) auf, an welchem radial nach innen in den 
kneisfSrmigen Giundri& der zweiten Bohrung (15) ragende VorsprQnge (18) einstOckig mit dem VentUgehSuse aus Kunststoff aus- 
gebildet sind. Der erste VentilkSrper (1 1) stfltzt sich mit einer Schraubenfeder (13) an dem Absatz (14) ab. wahrend die Vorspriin- 
ge (18) die Sperre itlr den zweiten Ventilkdiper (22) bilden. 
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Binweg-Druckbehilter/ insbesondere als Nachftillbehiilter 
fttr K&lte- und Xlimaanlagen 



Beschreibung 



Die Erfindving bezieht sich auf einen Einweg-Druckbehillter, 
insbesondere als Nachftillbehiilter ftir KSlte- und 
Klimaanlagen, mit einea eine Elnfttll- und Entnahmeeffnung 
aufweisenden kombinierten FOll- und Entnahneventil, das 
einen in einer Bohrung eines Ventilg^uses versciiiebbar 
gefOhrten und durch.Ffedertaraft gegen einen Ventilsitz 
gedrOckten Ventilkfirper umfaBt, der sowohl zuxn FQllen des 
DruckbehSlters als auch zum Entnehmen des unter Druck 
stehenden BehSlterinhalts entgegen der Wirkung der 
Federkraft vera ventilsitz abhebbar ist, und das einen 
zweiten VentilkOrper vunfaBt, der vor dem ersten BefUllen 
des BehSlters durch eine tiberwindbare und 
f luiddurchlSssige sperre von seinem Ventilsitz beabstandet 
gehalten ist, wobei ein von der Einftill- und 
EntnahmeSf f nung her betStigbarer und auf den zweiten 
Ventilkttrper wirkender StSflel vorgesehen ist, mit welchen 
der zweite VentilJcfirper tiber die nachgiebige Spexre 
drflckbar ist, wodurcto der zweite VentilkBrpfer nach 
Obdrwinden der Sperre nit seinem Ventilsitz ein 
Wickschlagventil bildet, das ein emeutes Befttllen des 
Beh&lters verhindert. 

Einweg-DruGkbehSlter sind aus einer Reihe von Anwendungen 
bekannt. Der haufigste Eiiisatzzweck diirfte die Verwendung 
als Spraydose zum Verspriihen irgendwelcher Produkte unter 
Einsatz eines Treibmittels sein. Femer finden soldhe 
DruckbehSlter auch Aiwendung als Gastarik ftir kleinere 
Hartlot- bzw. SchweiBgerSte. Ein weiterer wichtiger 
EinsatzzwecOc ist die verwendung als Nachfttllbehaiter ftir 
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Kraiftfahrzeug-Klimaanlagen. Bevor die Kraftfahrzeuge 
ausgeliefert werden> stellt sich melst b^eits ein 
gewisser Verlust an Kalteznittel in dem an sich 
geschlossenen Kreislauf der Klij&aanlage ein. Dieser 
Verlust wird durcii in den NachfQllbehaitern entluatenes 
KSltemittel, das Uber das Fiill- und Entnahneventil in die 
laimaanlage eingespeist wird, ausgeglichen. 

Nun ist es zwar durch gesetzliche Vorscbriften nicht 
erlaubti solche Ein»/eg--BehSllter erneut mit KMlte- bzw* 
Preitmittel zu beftillen. Hingegen vUrden die kombinierten 
Fdll- und Entnahnieventile eine solche Wiederbefiillung 
zulassen. Wenn nan bedezdct, dafi die Qruclcbehalter wShrend 
ihzer Verwendung g^issen SchSdigungen ausgesetzt sein 
kfinnen, ist die H5glichkeit der HiederbefQllung mit einem 
hohen potent iellen Sicherheitsrisiko verbunden. 

Ein Einveg-DruckbehSlter der eingangs genannten Art ist 
aus der US-PS 37 04 813 bekannt, Dieser DruckbehMlter hat 
bereits den Vorteil, dafi er ein Wiederbefilllen verhindert. 
Allerdings ist das Ventilgehause konstnOctiv relativ 
aufWendig und daher in der Herstellung teuer. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, das 
Ventilgeh&use bei einem Einveg-DruckbehSlter der eingangs 
genannten Art so zu verbessem, daB es einfach und 
kostengUnstig herztistellen ist, 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemSfi dadurch gelSst, dafi das 
Ventilgehause einstUckig mit einer ersten Bohrung zur 
Aufnahme des ersten Ventilkdrpers und einer zveiten 
Bohrung zur Aufnahme des zweiten Ventilkttipers aus 
Kunststoff ausgebildet ist, dafi die erste Bohrung auf dem 
dem ersten Ventilsitz gegeniiberliegenden Ende einen radial 
nach innen weisenden, einsttickig mit dem Gehfiuse 
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ausgebildeten Absatz aufweist, auf dem sich zum einen eine 
den ersten Ventllk&rer gegen den ersten ventilsitz 
dradcende Schraubenfeder abstUtzt, und an dem zum anderen 
die sperre ftlr den zweiten Ventilkttrper ausgebildet ist, 
wobei der Absatz radial nach innen in den kreisfannigen 
Grundrifi der zweiten Bdhrung ragende VorsprUnge aufweist, 
die ebenfalls einstUdcig mit dem VentilgehSuse aus 
Kunststoff gebildet sind. 

Das VentilgehSxise ISflt sich auf diese weise einf aCh als 
Spritzgufiteil, z.B. aus Polyamid od.dgl. herstellen. 
Somit l«Bt sich ait einexn siehr geringen Kostenaufwand ein 
erheblicher Sicherheitsvorteil erreicihen. 

Eine besonders elnfacihe Ausbildung der VorsprUnge ergibt 
sich, wenn diese als radial innen liegiende Enden von auf 
dem Absatz aiigeordneten und iiber den Umf ang gleidhmaBig 
verteilten radialen Stegen ausgebildet sind. Diese Stege 
heben den zweiten Ventilkfirper beim ersten Bef Alien von 
dem Absatz ab, so dafl das Fluid beim BefUllen des 
BehSlters durch Kanaie, die durcih die Stege begrenzt 
werden, in die kleinere zweite Bohrung und somit in den 
BehSlter stronen kann. 

Besonders bevorzugt ist, wenn die VorsprUnge, von der 
kleineren zweiten Bohrung her gesehen, zur grSBeren ersten 
Bohrung hin loonisch zusammenlaufen. Somit wird der 
VentiUcfirper, der slcih nach dem ersten BefUllen innerhalb 
der zweiten kleineren Bohning befindet, beim Entnehmen des 
Fluids aus dem BehSlter durch die VorsprUnge zentriert, so 
daB ein gleichmSBiger Ringspalt gebildet wird, durch den 
das Fluid in die gr66ere Btdixrung strdmen kann. 

GemSB einer bevorzugten Weiterbildung ist der zweite 
Ventilkorper rotationssymmetrisch ausgebildet und weist 
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einen kleineren Durchmesser auf cLLs die zweite Bohrung. 

Bevbrzugt wlrd ferner, wenn sich die Schraubenfeder auf 
den auf dem Absatz ausgeblldeten Stegen abstutzt und einen 
Innendurcbmesser aufweist, der geringfiigig grfiBer ist als 
der des zweiten VentiUcdrpers. Auf diese Weise stellt die 
Schraiibenfeder elne FQhrung des zweiten Ventilkdrpers dar, 
wenn der zweite VentilkSrper nach dem ersten Befiillen mit 
Hilfe des St6Bels durch die Sperre hindurcb in die zweite, 
kleinere Bohrung gestofien wird, 

Gen&fi einer bevorzugten Ausftihrungsfonn ist der zweite 
VentiDcarper eine Kugel, die in bevorzugter Weise aus 
einem hMrteren Material besteht als die Vorsprtinge. £in 
bevorzugtes Material ftir die Kugel ist Glas Oder Stahl, 
wShrend fOr das Ventilgeh&use und die Vorspriinge 
bevorzugterweise Polyandd zum Einsatz konmt. 

Eine baulich und strdmungstechnisch bevorzugte LSsung kann 
femerhin vors^en, dafi der StfiBel mit Abstand von einem 
Kragen des ersten Ventilkdrpers umgeben ist, und daB die 
Schraubenfeder in den Zwischenraxim zwischen StSBel und 
Kragen ah dem ersten Ventilkbrper angreift. 

Im folgenden wird ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung 
anhand einer Zeichnung nSher erlSutert. Es zeigen: 

7ig. 1 in einer schematischen Schnittdarstellung 
eine Einweg-DruckbehSlter mit einem 
erfindungsgemSfien Full- und Entnahmeventil, 
und 

Fig. 2 in einer vergrdflerten Darstellung das FOll- 
und Entnahmeventil aus Fig. 1. 
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In Fig. 1 ist ein DruckbehSlter 1 dargestellt, der durch 
einen Deckel 2 verschlossen ist. Der Deckel 2 ist mit der 
Oberkante des BehSlters 1 durch eiiien BdrdelverscShluB 
verbunden. In der Mitte des Deckels 2 1st eine in 
wesentlichen zylindriscihe Erhebung 3 vorgesehen, in deren 
Mitte eine Einfttll- und EntnahmeSffiumg 5 vorgesehen ist. 
Auf der AiiBenseite der Erhebung 3 ist ein Gewinde 6 zum 
Aufschrauben eines FQll- bzw. Entnahinekopfes euigeordnet, 
der hier der ObersichtlichkBit halber nicht dargestellt ist 
Die Erhebung 3 umschlieBt ein Fttll- und Entnahnieventil 4, 
welches d\irch eine umlaufende Einpragung 7 hintergriff en und 
in der Erhebung 3 gehalten ist. Das Ventil 4 umfaBt ein 
VentilgehSuse 8, welches mit einer Dichtungsscheibe 9 
gegenliber dem oberen Ende der Erhebung 3 abgedichtet ist. 
Innerhalb des Dichtungsgehauses 8 ist eine grSBere erste 
Bohrung 10 vorgesehen, in welcher ein erster VentilkBrper 11 
koaxial zxjr Bohrung 10 verschieblicih angeordnet ist. Der 
erste VentiUceSrper H weist auf seiner der Einfflll- und 
EntnahmeSf f nung 5 zugewandten Seite einen Dichtkragen 12 
auf, der mit der die 5ffnung 5 ungebenden Dicihtungsseiheibe 9 
zussmmeiiwirkt. Genauer gesagt wird dmr VentilkSrper 11 nit 
seinem Di<ditkragen 12 durch eine schraubenfeder 13 gegen die 
Dicihtsciheibe 9 gedrfldct. Die Schraubenfeder 13 stUtzt sich 
Biittelbar auf einem der EinfUll- und EntnaluneSf f nung 5 
gegeniiberliegend angeordneten Absatz 14 ab. In Achsrichtung 
schlieBt sich an den Absatz 14 weiter eine iin Durchiaesser 
kleinere zweite Bohrung 15 an, die in das Behalterinnere 
mOndet land an deren von dem Absatz 14 abgewandten Ende ein 
konischer Ventilsitz 16 ausgebildet ist. Auf dem Absatz 14 
sind fUnf radial nach innen weisende Stege 17 angeordnet, 
deren freie Enden 18 bis in den Querschnitt der zweiten 
Bohrung 15 hineinragen. Die freien Enden 18 sind, von der 
kleineren Bohrung 15 her gesehen, zur grfiBeren Bohrung 10 
hin konisch zulaufend ausgebildet. 
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Am Rand der grofieren Bohrung 10 sind parallel zur 
Bohrungsachse verlaufeiKle Ftthrungsrippen 19 fllr den ersten 
Ventllk&rper 11 vorgesehen. Diese Fiihrungsrippen 19 laxifen 
im Bereich des Absatzes zur Hitte der Bohrung zusanmen und 
bilden dort eine FOhrung ftlr das auf den Stegen 17 
aufliegende Ende der Sdiraubenfeder 13. 

Der erste Ventilkorper 11 weist einen zur zweiten, kleineren 
Bohrung 15 hin zeigenden St55el 20 auf, der einsttickig mit 
dezn ersten Ventilkdrper ausgd:>lldet ist. Der StSfiel 20 wird 
mt Abstand von einem zum Absatz 14 veisenden Rragen 21 des 
ersten VentiUcorpers 11 uingeben. Die Scbraubenfeder 13 sitzt 
in dem durch den StSBel 20 in dem Kragen 21 gebildeten 
Ringspalt imd stUtzt sich am SpsJ^tgrund gegentiber dem ersten 
Ventilk5rper 11 ab. In der geschlossenen in Fig. 2 
dargestellten Lage des ersten Ventilkfirpers 11 exxlet der 
StSSel 20 mit Abstand vor den Stegen 17. Der Abstand ist so 
groB gew2ihlt> dafi in den Zvisdhenraum eine Kugel 22 paBt, 
deren Durchmesser geringfttgig kleiner ist als der 
Durchmesser der zweiteh Bohrung 15, jedo^ grSfier als der 
lichte Abstand der freien Enden 18 der Stege 17. 

Im f olgenden wird die Wirkungs- und Funktionsweise des 
erfindungsgemSBen DruckbehMlters nSher erlMutert. In den 
Fig, 1 und 2 ist der DruclcbehSlter vor seinem ersten 
Beftillen dargestellt. Der erste VentilkSrper 11 wird durch 
die Feder 13 gegen die Dichtung 9 gedriiclct, und der* zweite 
Ventilkorper, also die Kugel 22, liegt noch in der groBen 
Bohrung 10 vor den Stegen 17. Henn nun der FOllstift 23 
duxxta die Einfttll^ und EntnafameSffnung 5 eingefiihrt wird, 
dichtet er gegeniiber der Dichtungsscheibe 9 ab und hebt den 
ersten VentilJcdrper 11 gegentiber der Dichtungsscheibe 9 an. 
Durch den Flillstlft eingeftilltes Fluid kann nun zwiscfaen dem 
Ventilkdrper 11, der Dichtungsscheibe 9, dahn weiter durch 
den zwischen der groBen Bohrung 10 und dem ersten 
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Ventilkorper gebildeten Ringspalt und dann zwischen den 
Stegen 17 hindurch in die kleinere Bohrung 15 \md von dort 
in das BehSlterinnere gelangen. 

Wenn auf diese Weise der BehSlter befUllt ist, wird der 
Ftlllstift 23 dder evtl. auch ein anderer Dom welter in die 
EinftaiSffnung hineingestoflen, so dafl der St5flel 20 die vor 
den Stegen 17 liegende Kugel 22 in die kleinere, zweite 
Bohrung 15 drUcflct. Dies ist desvegen naglich, weil die Stege 
17 aus einem weicheren Material bestehen als die Kugel 22, 
die vorzxigsweise aus Stahl oder Glas besteht. 

Wenn nun der Inhalt aus dem BehSlter entnoinmen warden soli, wird 
wieder iiber eineh Dom der erste Ventilkorper 11 von seinem Sitz 
abgehoben. Die unter Druck stehende Behalterwand ist nun 
bestrebt, durch die kleinere, zweite Bohrung 15 in die grSflere 
Bohrung 10 hineinzustromen. Dabei wird die nunmehr in der 
kleineren Bohrung 15 bef Jlndliche Kugel 22 von der Rtldkseite her 
gegen die fireien Enden 18 der Stege 17 gedrttcflct. Durch die 
scshrSge Ausbildung der f reien Enden 18 der Stege wird die Ktigel 
22 zentriert, so dafi das axistretende Fluid die Kugel gleichmSU^ig 
umstrbmen und in die grSBere Bohrung eintreten kann, um dann 
durch den zwiscShen dem ersten VentilkSrper 11 und der Wand der 
groflen Bohrung 10 gebildeten Ringspalt und zwischen der 
Dichtungsscheibe 9 und dem abgehobenen VentilkSrper 11 hindurch 
nach auBen zu gelangen. 

Wenn nun jemand versuchen sollte, den DruckbehSlter, der 
moglicherweise wShrend seines Gebrauchs bereits SchSdigungen 
erfahren hat, emeut zu befUllen, wUrde die Kugel 22, die 
sich ja nun innerhalb der zweiten Bohrung 15 befindet, in 
die durch eine strichpunktierte Linie angedeutete Stellunig 
bewegen, und zusaramen mit dem Ventilsitz 16 die zweite 
Bohrung 15 verschlieBen, Somit ist ein emeutes BefUllen des 
Druckbehalters 1 unmoglidi. 
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Patentanspruche 

1. Einweg-Druckbehaiter, insbesondere als Nadif ttllbehS Iter 
fflr Kcllte- und Klimaanlagen, mlt einem eine Einfiill- und 
Entnabnedffnung (5) aufveisenden kombinlerten Flill- und 
Entnahmeventil, das einen in einer Bohrung (10) elnes 
VentilgehSxises (8) verschiebbar gefUhrten und durch 
Federkraft (13) gegen einen Ventilsitz (9) gedrtlckten 
VentiUcorper (11) umfafit, der sowohl zum FUllen des 
DruckbehMlters (1) als auch zum Entnehinen des unter Druck 
stehenden Behalterinhalts entgegen der Wirlcung der 
Federkraft (13) vom Ventilsitz (9) abhebbar ist, und das 
einen zveiten VentilkSrper (22) umfafit, der vor dem ersten 
Beftillen des Beh^ters (1) durch eine tiberwindbare und 
fluiddurchlSssige Sperre (18) von seinem Ventilsitz (16) 
beabstandet gehalten ist, vobei ein von der Einftill- und 
EntnahmeSffnung (5) her betStigbarer und auf den zweiten 
VentilkSrper (22) virkender StSBel (20) vorgesehen ist, 
mit welchem der zweite Ventilkorper (22) iiber die 
nachgiebige Sperre (17, 18) dr(ickbar ist, wodurch der 
zweite Ventilkorper (22) nach tfcerwinden der Sperre (17, 
18) mit seinem Ventilsitz (16) ein Rtickschlagventil 
bildet, das ein emeutes BefUllen des BehSlters (1) 
verhixidert, dadurch gekennzeichnet, dafi das Ventilgeh^use 
(8) eisfistUckig mit einer ersten Bohrung (10) zur Aufnahme 
des ersten Ventilkfirpers und einer zweiten Bohrung (15) 
zur Aufnahme des zweiten VeiitilkBrpers (22) aus Kiinststoff 
ausgebildet ist, daB die erste Bchzung (10) auf dem dem 
ersten Ventilsitz (9) gegenOberliegenden Ende einen radial 
nach innen weisenden, einstttckig mit dem GehSuse 
ausgebildeten Absatz (14) aufWeist, auf dem sich zxsn einen 
eine den ersten Ventilkorper (11) gegen den ersten 
Ventilsitz (9) drUcdcende Schraubenfeder (13) abstUtzt, und 
an dem. zum anderen die sperre (17, 18) f(ir den zweiten 
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Ventilkorper (22) ausgebildet ist, wobei der Absatz (14) 
radial nach innen in den kreisfttrmigen GrundriB der 
zweiten Bohrung (15) ragende Vorspriinge (18) aufweist, die 
ebenfalls einstackig mit dem VentilgehSuse (8) aus 
Kunststoff gebildet sind. 

2, DruckbehSlter nach Anspruch 1, dadureh gekennzeiehxiat, 
dafi die VorsprOnge als radial innen liegende Endeh (18) 
von auf dem Absatz (14) angeordneten und tiber den Umfang 
gleichnfiBig verteilten radialen Stegen (17) ausgebildet 
sind. 

3. DruckbehSlter nach Anspruch l oder 2, dadureh 
gekennzeichnet, daB die Vorspriinge (18) von der kleineren 
zweiten Bohrung (15) her gesehen z\ir groBeren ersten 
Bohrung (10) konisch zusaminenlaufen. 

4 • Dnichbehaiter nach einem der AnsprOche 1 bis 3 , 
dadureh gekeimsaielmet, daB der zweite Ventilkorper (22) 
rotationssyimnetriscsh ausgebildet ist und einen kleineren 
Durchmesser aiifweist als die zweite Bohrung (15) . 

5* DruckbehSlter nach einem der Ansprache 1 bis 4, 
dadureh gekennseichnet, dafi sich die Schraubenfeder auf 
den auf dem Absatz (14) ausgebiXdeten Stegen (17) abstutzt 
und einen Innendurchmesser aufweist, der geringfiigig 
groBer ist als der des zweiten Ventilkorpexs (22) . 

6- Druckbel^lter nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadureh gekennseiehnet, daB der zweite VentilkSrper (22) 
eine Kugel ist. 

7. DrucacbehSlter nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadureh gekennseiehnet, daB das Material des zweiten 
Ventilk5fpers (22) hSrter ist als das der Vorspriinge (18). 
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8. Druckbehfilter nach einem der AnsprUche l bis 7, 
dadurch gekennzeiehnet, dafi der Stbfiel (20) einsttickig mlt 
dem ersten Ventilk5rper (11) aus Kunststoff aiisgebildet 

iind koaxial in der ersten Bohrung (10) des VentilgehSuses 
(8) angeordnet ist. 

9. Druckbeh&lter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeiehnet, dafi der Stofiel (20) mit Abstand 
von einem Kragen (21) des ersten Ventilkorpers (11) 
umgeben ist, und dafi die Schraubenfeder (13) in den 
Zwischenraim zvischen StSfiel (20) und Kragen (21) am 
ersten Ventilkorper (11) angreift. 
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